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@ Schalldammendes.flachlges Bauelement. 

@ Ein schalldammendes, flachiges Bauelement besteht 
aus zwei oder mehr Schichten, die an ihren einander zuge- 
wandeten Flachen punktweise mlteinander verklebt sind. 
Hiezu liegt zwischen den mlteinander zu verklebenden 
Schichten (2, 3) eine dunne Zwischenlage (4), die mit mehre- 
ren durchgehenden Offnungen (5) versehen ist, durch wel- 
che der die Schichten (2, 3) verbindende Klebstoff (8) htn- 
durchgreift. 
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Schalldamraendes , flachiges Bauelement 

Die Erfindung bezieht sich auf ein schalldammendes , 
flachiges Bauelement, aus zumindest zvrei Schichten, z.B. fiir 
Tiirblatter, Trennv/ande, VertSfelungen, Deck en od. dgl, hex 
welchem zumindest zwei Schichten an ihren einander zugewen- 
deten Flachen, zumindest iiber einen Abschnitt dieser Fla- 
chen, nur stellenweise, vorzugsweise punktweise, miteinan- 
der verklebt sind. 

Der Aufbau schalldammender flSchiger Bauelemente in 
Schichtbauweise ist bekannt und es ist auch bereits bekannt, 
daS die Schalldamraung gesteigert werden kann, wenn die Ver-' 
klebung einander benachbarter Schichten nur stellenweise, 
vorzugsweise punlctweise, erfolgt, da auf diese ¥eise die' 
Obertragung des Koiperschalles gedammt wird. Die Praxis hat 
Oedoch gezeigt, daB eine solche stellenweise, insbesondere 
punktweise, Verklebung in der Serienf ertigung nur schwer zu 
kontrollieren ist, da sich ja der laebstoff fleck an der Auf- 
bringestelle verbreitert, sobald die beiden einander benach- 
barten Schichten zur Anlage aneinander koimnen. Diese Ver- 
breiterung fiilirt zu einer VergroBerung der Klebeflache, die 
im voraus nicht bestimmbar ist, da diese VergroBerung nicht 
nur von der auf gebrachten Klebstoff menge abhangig ist, son- 
dern auch von der Bes chaff enheit des Klebstoff es und vom 
Druck, mit welchem die beiden miteinander zu veriaebenden 
Schichten aneinandergedriickt werden. Je groBer aber die Fla~ 
5 Che ist, Uber welche die beiden einander benachbarten 
Schichten miteinander verklebt sind, desto mehr wird der 
KBrperschall von der einen Schicht auf die andere ubertra- 
gen, d.h. desto schlechter ist das Schalldammungsverhalten. 
Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, diese Kachteile 
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zu vermeiden und ein Bauelement der eingangs beschriebenen 
Art so zu verbessern, dafl die stellenv/eise, vorzugsweise 
punlrtweise, Verklebung in kontrollierter Weise erfolgt, so 
daB die theoretisch vorherberechneten Schalldammungseigen- 
schaften des Bauelementes auch bei Serienfertigung in der 
Praxis eingehalten warden. Die Erfindiing lost diese Aufgabe 
dadurch, daB zwischen zumindest zweien der miteinander zu 
verklebenden Schichten eine dOnne Zwischenlage liegt, die 
mit mehreren durchgehenden Offnungen versehen ist, durch 
die der die Schichten verbindende Klebstolf zur Bildung der 
Verklebungsstellen hindurchgreift. Diese Zwischenschicht 
bildet mit ihren Offnungen die einzigen Bereiche, durch wel- 
che der KLebstoff uber die Flache der Zwischenlage von der 
einen miteinander zu verklebenden Schicht zur anderen dieser 
Schichten gelangen kann. Hiedurch ergibt sich ganz automa- 
tisch eine Begrenzung der VerklebungsflMche auf die FlSchen- 
bereiche dieser Offnungen, selbst wenn der Anprefldruck, mit 
welchem die beiden miteinander zu verklebenden Schichten 
veipreBt werden, sehr hoch ist. Es muB lediglich dafUr ge- 
sorgt werden, daB die Zwischenlage so dtinn ist, daB die auf 
die eine der miteinander zu verklebenden Schichten aiafge- 
brachte Klebstoffmenge durch die Qffnungen der Zwischenlage 
hindurch problemlos zur anderen der miteinander zu verkle- 
benden Schichten gelangen kann. Dies ergibt sich bei Aus- 
bildung der Zwischenlage als diinne Folie od. dgl. ohne jed- 
wede Schwierigkeit. 

Die Erfindung bietet aber auch noch einen weiteren Vor- 
teil: Da die Verklebung der Schichten in Bereich der Zwi- 
schenlage verlaBlich auf die Flachenbereiche der Offnungen 
der Zwischenlage begrenzt ist, laBt sich bei sinnvoller 
Dimensionierung dieser Offnungen bei den meisten Materialien 
der miteinander zu verklebenden Schichten eine Wiedertren.- 
nung der beiden miteinander verklebten Schichten erzielen. 
Dadurch laBt sich in vielen Fallen an Material sparen, z.B. 
bei Tiiren mit Ausschnitten, bei welchen die ausgescimitte-. 
nen Bereiche bzw. deren Schichten anderweitig wiederverwen- 
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det wei^en koimen, oder bei Tiiren mit imiungen, bei wel- 
chen der Schichtaufbau im Bereich der-Fullung ein anderer 
ist als im Bereich des die FUlluiig umgebenden Rahmans des 
Tiirblattes. Es lalBt sich daher die Vorfertigung solcher Tii- 

5 ren auf Lager auch auf solche Modelle erstrecken, bei denen 
bisher Sonderanf eirtigungen unurngSnglich waren. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich bei der Aufbringung 
des Klebstoff es auf die miteinander zu verklebenden Schich- 
ten: ¥ahrend bisher die Klebs toff aufbringung an den Verkle- 

10 bungsstellen sowohl fiachenmaBig als auch mengenmaBig genau 
durchgefuhrt vrerden muBte, kann nunmehr bei der Fertigung 
die eine der beiden miteinander zu verklebenden Schichten 
an ihrer Verklebungsflache flSchig bestrichen werden, wobei 
es weder flachenmaBige noch mengenmaBige BeschrSnkungen ein- 

15 zuhalten gilt. Die anschlieBend auf diese Flache aufgebrach- 
te Zwischenlage wird dann zwar mit dieser, den Kiebstoff 
tragenden Schicht des Bauelementes flSchig verklebt, was je- 
doch in den meisten Fallen nicht schadet bzw. sogar er- 
■wunscht ist. ¥ie bereits erwahnt, erfolgt jedoch die Vrrkle- 

20 bung der beiden die Zwischenlage einschlieBenden Schichten 
miteinander nur im Bereich der dffnungen, durch v/elche der 
Kiebstoff spatestens bei der flachigen Verpressung der mit- 
einander zu verklebenden Schichten von Schicht zu Schicht 
hindurchgreif t . 

25 GemaB elner bevorzugten Ausfiihrungsf orm der Erf indxmg 

sind die Offnungen iiber die Flache der Zwischenlage gleich- 
maBig, vorzugsv/eise in einem regelmafiigen Muster, verteilt. 
Dies erleichtert nicht nur die Anbringung und Herstellung 
der Qffnungen, z.B. durch Stanzen, Bohren, Schneiden usw. , 

30 sondern schafft auch gleichmSBige laebeverhaltnisse uber 
einen groBeren Bereich des Bauelementes. Es ist hiebei im 
Rahmen der Erfindung vorteilhaft, wenn die Offnungen von 
kreisfSrmigen Lochern gebildet sind, da auf diese Weise der 
Klebs toffdurchtritt durch die Offnungen am sichersten ge- 

35 wShrleistet ist bzvr. der Klebstoffeintritt in die Offnungen 
her von alien Seiten in gleicher ¥eise im gleichen MaB 
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stattfinden kann. Im allgemeinen brauchen die Offnungen 
- im Vergleich zur Gesamtabmessung des Bauelementes - nur 
geringe^Abmessungen zu haben. Stets werden Lochdurchmesser 
und Lochabstande von den vorliegenden Gegebenheiten bestimmt 
sein. Fur viele FSlle genugen Lochdurchmesser von etwa 0,6 
bis 1,1 cm und LochabstsLnde von 10 bis 20 cm. In Sonder- 
f alien kann es jedoch zweckmai3ig sein, von dies en allgemei- 
nen Grundwerten abzuvreichen, z.B. wenn aus Griinden einer 
innigeren Verklebung der beiden miteinander zu verklebenden 
Schichten eine festere Verbindung gewUnscht ist und eine 
spatere Trennung weniger in Frage kommt. Auch dann, wenn im 
Rahmen der Erfindung eine der miteinander zu veiklebenden 
Schichten in an sich bekannter ¥eise eine Zell- oder Waben- 
struktur aufweist, z.B. von einer Kraftkartonlage oder einer 
Stegplatte gebildet ist, sollte der Durchmesser der Qffnun- 
gen der Zwischenlage groBer sein als der Durchmesser der 
Zellen bzw. Waben, damit sichergestellt ist, daB der durch 
die Offnungen hindurchtretende Klebstoff auf einen Steg der 
Zellen bzw. Waben trifft. 

In einzelnen Fallen kann es auch zweckmSBig sein, den 
Offnungen eine besondere Gestalt zu geben, d.h. von der 
kreisrunden Lochform abzuweichen. Schlitzformige Oder stem- 
formige Offnungen oder sonstige Sonderformen derselben kSn- 
nen in bestimmten Fallen Vorteile bilden. 

Die Zwischenlage rauB nicht unbedingt die gesamte FlSche 
der miteinander zu verklebenden Schichten des Bauelementes 
bedecken. In bestimmten Fallen bietet es Vorteile, wenn die 
Zvfischenlage nur einen Teil, insbesondere den Mittelteil, der 
einander zugewendeten Flachen der beiden miteinander verkleb- 
ten Schichten bedeckt. Dies gilt z.B. fur den schon erwahn- 
ten Fall eines Turblattes mit Fiillung. In einem solchen 
Fall wird die Zwischenlage nur so groB bemessen als die Fla- 
che der grSBten in Frage kommenden Fullung betragt und es 
kann dann in diesem Bereich die FUllung nit beliebigen MaBen 
problemlos ausgeschnitten werden, wobei der ausgeschnittene 
Elementteil eine problemlos e Trennung seiner Schichten er- 
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laubt, so daB diese Schichten wiederverwendbar sind. Ins- 
besondere bei Schichten aus edleren Materialien, z.B. Fur- 
nieren aus Edelholzern usw. , bietet dies wesentliche Vor- 
teile. 

Als Materialien filr die Zwischenlage konnen alle Mate- 
rialien Verwendung finden, die eine so diinne Gestaltung er- 
moglichen, daB der Kiebstoffdurchtritt durch die Offnungen 
verlSBlich erfolgt. In Sonderf alien bieten im Rahmen der Er- 
findung Metallfolien oder Bleche, vorzugsweise aus Aluminium 
Oder Stahl, Vorteile. Beispielsweise laflt sich durch eine 
Aluminiumfolie eine Dampfsperre im Bauelement erzielen. 
Durch ein Stahlblech laBt sich z.B. ein TUrblatt einbnlchs- 
sicherer gestalten. Fur die erwahnte Dampfsperre braucht 
die Aluminiumfolie nur diinn gestaltet zu werden, so daB Aus- 
schnitte aus dem Bauelement problemlos mit den hiefiir iibli- 
Chen Werkzeugen durchfuhrbar sind. 

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfin- 
dung schematisch dargestellt. Fig. 1 zeigt das Grundprinzip 
der Erfindung bei auseinandergezogenen Bestandteilen. Fig. 2 
zeigt in grSBerem MaBstab einen Querschnitt durch einen Abl 
schnitt zweier miteinander verklebter Schichten. Fig. 3 
zeigt eine Draufsicht auf eine Ausfuhrungsvariante eines 
Bauelementes. Fig. 4 zeigt einen Abschnitt eines geschich- 
teten Bauelementes vor der Herstellung eines Ausschnittes 
und Fig. 5 denselben Abschnitt nach der Herstellung eines 
Ausschnittes. Fig. 6 zeigt einen mit einer Zellstruktur ver- 
sehenen Schichtauf bau und Fig. 7 die Groflenverhaltnisse ei- 
ner Offnung im Vergleich zu einer Zellstruktur nach Fig. 6. 

Zur Herstellung des in Fig. 1 dargestellten schalldam- 
menden Bauelementes 1 sind zwei flachige Schichten 2, 3 mit- 
einander zu verkleben. Kiezu wird zwischen diesen belden 
Schichten 2, 3 eine dunne, z.B. in Art einer Folie, eines 
Blattes Oder eines Bleches ausgebildete, Zwischenlage 4 an- 
geordnet, welche mit mehreren, Uber ihre Flache in gleich- 
mafiigen Abstanden verteilten Gffnungen 5 versehen ist. Zu- 
mindest eine der einander zugewendeten FlSchen 6 bzw. 7 der 
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miteinander zu vei^lebenden Schichten 2, 3 wird mit einem 
Klebstoff , z.B. Leim, bestrichen. Sodarni vrerden die einzel- 
nen Schichten 2, 3, 4 auf einandergelegt uiid aneinanderge- 
drUckt bzw. verpreBt. Dadurch gelangt der Klebstoff 8 
5 (Fig. 2), welcher in Fig. 2 der besseren Deutlichkeit halber 
mit Ubertrieben groBer Schichtstarke dargestellt ist, durch 
die Offnungen 5 hindurch zur jeweils anderen der miteinander 
zu veiklebenden Schichten 2, 3, so daB sich letztlich eine 
stellweise, insbesondere punktweise, Verklebung der beiden 

10 Schichten 2, 3 durch die Offnungen 5 hindurch ergibt. Dieses 
Hindurchtreten des Kiebstoff es 8 durch die Sffnungen 5 er- 
gibt sich automat is ch durch den auf die Schicht des Xleb- 
stoffes 8 ausgeiibten Druck. 

Die Offnungen 5 sind meistens von kreisrunder Form-, 

15 konnen in Sonderf alien jedoch auch andere Gestalt haben. 

Bei der Ausfuhrungs variant e nach Fig. 3 ist die Zv/i- 
schenlage 4 kleiner als die beiden miteinander zu verkleben- 
den Schichten 2, 3, so daB die Zwischenlage 4 nur einen Teil, 
namlich den Mittelteil der einander zugewendeten FlSchen der 

20 beiden miteinander verklebten Schichten 2 bzw. 3 bedeckt. 

Der diesen Mittelteil rahmenartig iMgebende Abschnitt 9 bil- 
det somit einen Bereich, in welchem die beiden Schichten 2, 
3 unmittelbar, d.h. nicht unter Zwischenschaltung der Zwi- 
schenlage 4 bzw. ihrer Locher 5, miteinander verklebt sind. 

25 In dies em Bereich 9 ist daher eine spatere Trennung der mit- 
einander verklebten Schichten 2, 3 im allgemeinen nicht mehr 
moglich, wogegen eine solche Trennung in dem der GrbBe der 
Zwischenlage 4 entsprechenden Mittelteil des Bauelementes 1 
moglich ist. Diese Ausfiihrungsf orm eignet sich fur solche 

30 Bau element e, in welchen gegebenenfalls spater zumindest ein 
Ausschnitt vorzunehmen ist, also z.B. fiir Turblatter od. dgl. 
¥ie ersichtlich, kann innerhalb des Flachenbereiches der 
Zwischenlage 4 der Ausschnitt mit beliebiger Form und GroBe 
angeordnet warden, wobei in dem ausgeschnittenen Teil die 

35 miteinander verklebten Schichten 2,3- geeignete Material- 
auswahl vorausgesetzt - problemlos voneinander trennbar und 
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wiederverwendbar sind. Eine Anv/endungsf orm hiefiir zeigen die 
Fig. 4 und 5. Bei dieser Anwendiingsform ist das Bauelement 1 
ein TUrblatt, welches als Schichten 2, 3 eine Kernschicht 3 
und eine mit dieser iiber die Zv/ischenlage 4 verklebte Fur- 
nierschicht 2 aufweist. Auf der anderen Seite der Kern- 
schicht 3 liegt eine weitere Furnierschicht 10, die mit der 
Kernschicht 3 titer eine weitere Zv/ischenlage 4 in derselben 
Weise verklebt ist wie die beiden Schichten 2, 3. ¥ird nun 
im Bereich der Zwischenlagen 4 ein Ausschnitt aus dies em TUr- 
blatt ausgeschnitten, so konnen die Schichten 2, 3, 10 die- 
ses Ausschnittes voneinander getrennt werden, da die punkt- 
weise Verklebung im Bereich der Gffnungen 5 - geeigneten 
KLebstoff vorausgesetzt - im allgemeinen ohne Beeintrachti- 
gung der Materialien der Schichten 2, 3, 10 zerstorbar ist. 
Es konnen daher die beiden von Pumieren gebildeten Schich- 
ten 2, 10 im Bereich dieses Ausschnittes wiedergewonnen und 
miteinander RUcken an Rucken verklebt werden, wodurch ein 
dem hergestellten Ausschnitt flSchengleiches Einsatzstiick 
entsteht, welches - gegebenenfalls unter Zwischenschaltung 
einer schwacheren Kernschicht - in die entstehende Offnung 
des Bauelementes 1 einsetzbar ist (Pig. 5). Die StoBstellen 
konnen durch Deckleisten 11 abgedeckt werden, wodurch sich 
zugleich eine Halterung des von den Schichten 2, 10 gebilde- 
ten Einsatzstuckes ergibt. Es entsteht ein TUrblatt 1 mit 
versenktem Ausschnitt. Bei Verwendung von Purnieren stellt 
sich hiebei der Vorteil ein, daS sich die Zeichnung des Fur- 
nieres in der urspriinglichen Weise auch im von den Schichten 
2, 10 gebildeten Einsatz fortsetzt, wenn nur dieser Einsatz 
mit seiner urspriinglichen Orientierung xiieder in die Offnung 
eingesetzt v.'ird. 

Selbstverstandlich laBt sich das erf indungsgemafie Pi-in- 
zip, v.'ie schon die beschriebene Anwendung im Zusammenhang 
mit dem Bauelement nach den Fig. 4 und 5 zeigt, auch auf 
vielschichtige Bauelemente anwenden. 

Ferner mussen die miteinander zu verklebenden Schichten 
nicht massiv sein. Fig. 6 zeigt z.B. eine Schicht 2, die 
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eine Struktur aus miteinander zusammenhangenden groBeren 
¥aben 12 und kleineren Waten 13 hat. Die die einzelnen Wa- 
ben 12, 13 voneinander tretmenden Stege stehen normal zur 
Flachenaiisdehnung der Schicht 2. Beispielsweise hat ein 
Kraftkarton haiafig eine solche Struktur, ebenfalls eine 
Stegplatte od. dgl. In solchen Fallen raussen die Gffnungen 
5, wie Fig. 7 zeigt, einen Durchmesser d haben, der groBer 
ist als der grSBte Durchmesser der Vfeben 12 bzv/. 13, tun 
sicherzustellen, daB beim Hindurchtritt des Klebstoffes 
durch die Offnung 5 dieser Kiebstoff auf einen der Stege 
der Waben 12, 13 trifft. 

Uber die Zwischenlage 4 konnen - falls dies gewiinscht 
ist - spezielle Eigenschaften in das Bauelement 1 hineinge- 
tragen werden, z.B. mittels einer Aluminiumfolie als Zwi- 
schenlage h ein besseres StehvemSgen (Verringerung der Ver- 
windungen) des Bauelementes und eine bessere StabilitSt des- 
selben, waiters eine Daiirpfsperre. Stahlbleche eignen sich 
zur VergrSBerung der Einbruchssicherheit von TOren. Bei Voi^ 
liegen spezieller Materialkombinationen fur die miteinander 
2u verklebenden Schichten kann es auch vorkommen, dafl diese 
Schichten nicht oder nur schwer miteinander verklebbar sind, 
welcher Nachteil durch die Anordnung der Zwischenlage 4 be- 
hoben werden kann. Auf diese Weise ist es beispielsweise mSg- 
lich, Gipskarton als AuBenschicht auf einer TrSgerschicht 
anzuordnen, z.B. fiir TSfelungen, Deckenelemente, Zierelemen- 
te usw. 

Die in Fig. 2 dargestellte ganzflSchige Verklebung der 
Schicht 3 mit der Zwischenlage 4 kann gegebenenfalls auch 
durch eine nur stellenweise Verklebung dieser beiden Schich- 
ten 3, 4 ersetzt werden. 

Die Erfindung ist nicht a.u£ bestimmte Materialien fur 
die miteinander zu verklebenden Schichten beschrankt, wie 
sich aus Obigem ergibt. Bevorzugte Materialien sind Jedoch 
Natur- und Kunstholz, letzteres mit oder ohne Beigabe spe- 
zieller Fullstoffe. 
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Patentanspruche : 

1. Sclialldainmendes , flachiges Bauelement, aus zumin- 
dest zwei Schichten, z.B. fiir TUrblatter, Trennwgnde, Ver- 
tafelungen, Decken od. dgl., bei welchem zumindest zwei 
Schichten an ihren einander zugewendeten Flachen, zumindest 

5 iiber einen Ahschnitt dieser Flachen, nur stellenweise, vor- 
zugsweise ipunktweise, miteinander verklebt sind, dadurch ge- 
kennzeiclmet, daB zwischen zumindest zweien der miteinander 
zu verklebenden Schichten (2, 3) eine diinne Zwischenlage (4) 
liegt, die mit mehreren durchgehenden Qffnungen (5) versehen 

10 ist, durch die der die Schichten (2, 3) verbindende IQeb- 
stoff (8) zur Bildung der Verklebungsstellen hindurchgreift. 

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Offnungen (5) uber die Flache der Zwischenlage (4) 
gleichmafilg, vorzugsweise in einem regelmSBigen Muster, ver- 

15 teilt sind. 

3. Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnungen (5) von kreisfSrmigen LSchem 
gebildet sind. 

4. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die Zv/ischenlage (4) nur einen Teil, ins- 

besondere den Mittelteil, der einander zugewendeten FlSchen 
(6, 7) der beiden miteinander verklebten Schichten (2, 3) 
bedeckt. 

5. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
25 gekennzeiclmet, daB eine der miteinander zu verklebenden 

Schichten (2, 3) in an sich bekannter ¥eise eine Zell- oder 
■••/abensti-Tjktur aufweist, z.B. von einer Kraftkartonlage oder 
einer Stegplatte gebildet ist, und daB der Durchmesser (d) 
der '&Ifn\ingen (5) der Zwischenlage (4) groBer ist als der 
30 Durchmesser der Zellen bzw. Wa^en (12, 13). 

6. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeiclmet, daB die Zwischenlage (4) aus einer Hetall- 
folie Oder einem Blech, vorzugsweise aus Aluminium oder 
Stahl, besteht. 
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